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SZCZEGO£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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BrzeZnica”



Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne
SST

Nawierzchnie bitumiczne z mieszanek mineralno-asfaltowych wbudowywane na gorgco.
1.WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne,j.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru roboét objetych zadaniami z zakresu remontu drég gminnych na terenie Gminy
Brzeznica.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 w zakresie wg pkt.1.3.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania dotyczgce
robot zwigzanych z wykonaniem remontu drég w zakresie obejmujacym wykonanie
nawierzchni bitumicznej.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe jak w obowigzujgcych polskich normach i w Ogdlnych Specyfikacjach
Technicznych D.05.03.05. ,Nawierzchnia z mieszanek mineralno — bitumicznych asfaltowych”
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
SST i poleceniami Inspektora.
2.MATERIALY.
2.1. Wymagania Ogodlne.
Wykonawca jest zobowigzany przed rozpoczeciem robot posiadaé recepty na mieszanke
mineralno- asfaltowg przeznaczong do wbudowania w ramach przedmiotowego przetargu
opracowane na reprezentatywnych probkach aktualnie posiadanych materiatow.
2.2. Wymagania dla kruszyw.
Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego
nalezy dostosowac do grubosci uktadanej warstwy.
Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego nalezy uzy¢ kruszywa takiego jak
dla warstwy scieralnej dla nawierzchni drog kategorii KR-1-2
2.3. Wymagania dla wypetniacza
Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu ciezkiego nalezy uzy¢ wypetniacza
podstawowego wapiennego wg normy PN-S-96504 : 1961
2.4. Wymagania dla asfaltu.
Do wykonania mieszanki Scistej typu betonowego nalezy uzy¢ asfalt drogowy D-50 wg PN-
C 96170 :1965
2.5.Dostawy i przygotowanie materiatu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatow. Winien prowadzi¢ ilosciowy i
jakosciowy odbior dostaw poszczegdlnych asortymentow materiatbw oraz badania
kontrolne.
Zmiana producenta asfaltu jak i zmiana zrédta pozyskania kruszywa w trakcie trwania
robét wymaga zgtoszenia Inspektorowi i powoduje koniecznos¢ opracowania nowej
recepty na mieszanke z betonu asfaltowego.
Przechowywanie poszczegélnych materiatdw powinno odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zbryleniem i zawilgoceniem.
Kruszywo nalezy sktadowac¢ oddzielnie w zasiekach wg przewidzianych w recepcie asortymentow i
frakcji w celu uniemozZliwienia wymieszania sie sgsiadujgcych ze sobg pryzm. Asfalt nalezy
przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia grzewcze. Zabrania sie
podgrzewania zbiornikow asfaltu bezposrednio ptomieniem.
Sposob i warunki przechowywania nie mogg spowodowac utraty cech i jakosci lepiszcza.




Wypetniacz nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajgcych przed zawilgoceniem.

3.SPRZET.

3.1. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiadaé wyposazenie
gwarantujgce wiasciwg jako$¢ wytworzonej mieszanki zgodng z receptg i Wymaganiami
Ogolnymi.

3.2. Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno-asfaltowej

posiadajgcej: automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie rownej warstwy ustalonej
grubosci, ptyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowe,;.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno stosowaé nastepujgce walce:

- walce gladkie stalowe ciezkie,

- walce gtadkie stalowe wibracyjne lekkie.

Walce powinny byC wyposazone w : system zwilzania watdow przy uzyciu ptynu w celu
niedopuszczenia do przyklejenia sie mieszanki, w fartuchy ostonowe k&t (dotyczy walcow
ogumionych) w celu utrzymania temperatury.

3.4. Sprzet do oczyszczenia podtoza pod naktadke z betonu asfaltowego.

Do oczyszczania podtoza pod naktadke nalezy stosowac: szczotki mechaniczne (na mokro) oraz
na sucho) tylko na odcinkach nie zabudowanych. szczotki reczne, sprezarki ze sprezonym
powietrzem.

4. TRANSPORT.

4.1.Transport asfaltu.

Asfalt nalezy transportowac zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-C-04024 z 1991
r.

4.2. Transport wypetniacza.

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ cysternami dostosowanymi do przewozu materiatdw sypkich,
wyposazonych w sprawne urzgdzenia umozliwiajgce rozladunek pneumatyczny. Wypemiacz
workowany przewozony moze by¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
uszkodzeniem workow i ich zawilgoceniem.

4.3. Transport kruszywa.

Kruszywo moze by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Warunki transportu: - do transportu nalezy uzywac¢ wytgcznie pojazdy samowytadowawcze.

-czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekroczy¢ 2 godziny przy jednoczesnym
zachowaniu warunku wymaganej temperatury wbudowania,

-samochody musza by¢ wyposazone w pokrowce brezentowe (plandeki) ktorymi przykrywa sie
mieszanke w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie recept z materiatow wczesniej przebadanych, odpowiada Wykonawca robét.

5.2. Sktady i wymagania dla mieszanek mienaralno-asfaltowych typu betonowego.
Mieszanki mineraino — asfaltowe typu betonowego przeznaczone do wykonania nakfadki
bitumicznej powinny posiadac skiad i wtasciwosci wg zalecen ogolnych Specyfikacji Techn. GDDP
— 1998 - Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

5.3. Warunki prowadzenia produkcji.

Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego na gorgco
nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych (okreslonych oceng wizualng) i przy




temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot co najmniej + 10 stopni.

Nie dopuszcza sie do uktadania naktadki z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze (V>16 m/sek)

Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkdiji.

Bez uzgodnienia recepty laboratoryjnej WWykonawca nie powinien prowadzi¢ produkgii.

Wytwodrnia winna by¢ wyposazona w sprawne urzgdzenia do automatycznego sterowania
produkcjg. Wytwornia winna zosta¢ zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong receptg roboczg.
Nie dopuszcza sie do recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanke
mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym (lub ciggtym)
zapewniajgcej: wiasciwe wysuszenie kruszyw, prawidiowe dozowanie skfadnikow,

wiasciwe wymieszanie skfadnikow, zachowanie wymaganej temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe.

Dozowanie sktadnikbw w otaczarce winno odbywacC sie z doktadnoscig: jedna dziatka
elementarna wagi, jedna dziatka elementama przeptywomierza,
lecz nie wiecej niz:
- dla kruszywa + 2,0 % - dla wypetniacza + 1,5 % - dla lepiszcza + 0,3 %
Odchylenie zawartosci ktéregokolwiek ze sktadnikdw od skfadu projektowanego
nie moze powodowac¢ zmniejszenia modutu sztywnos$ci ponizej wartosci wymaganych.
Jezeli przewidziane jest dodanie srodka adhezyjnego to nalezy go dozowac
do asfaltu w ilosci okreslonej w recepcie.
Wykonawca powinien przestrzegac rezimow temperaturowych produkcii
mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego ktore powinny wynosic dla:

- asfaltu D50(w zbiorniku) 145 stopni C — 165 stopni C
- mieszanki min.asflatowe] 140 stopni C — 170 stopni C
- kruszywa 165 stopni C — 180 stopni C

z jednoczesnym zachowaniem warunku, ze w zadnym wypadku temperatura nie moze
przekroczy¢ max.200 stopni C,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane do takiej temperatury aby mieszanka min. asfalt.
uzyskata wtasciwg temperature do otaczania asfaltem.

Asfalt w zbioriku nalezy ogrzewaé w sposéb posredni. Uktad grzewczy winien by¢ wyposazony w
sprawny termostat dla zapewnienia utrzymania statej temperatury. Mieszanka mineralno-asfaltowa
przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o zbyt niskiej temperaturze
nie moze zostac¢ przeznaczona do wykonania naktadki nawierzchni.

5.4. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Kazdorazowe rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno nastgpic¢ po
wizualnym sprawdzeniu przez Inspektora, poprawnosci przygotowania i skropienia
emulsjg asfaltowg podtoza i ewentualnego uzupetnienia wyboi pod naktadke. Mieszanke
mineralno-asfaltowa typu betonowego dostosowang do grubosci uktadanej warstwy naktadki i
zgodng z wymaganiami SST nalezy wbudowac przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Ukfadarka powinna sie poruszac z predkoscig 2-4 m/min.

Naktadke nalezy utozy¢ z zachowaniem niwelety i spadkéw poprzecznych.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
podanej w pkt.5.3.

5.5. Zageszczenie naktadki z mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.
Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Wstepne zageszczenie nalezy uzyskaé deskg wibracyjng uktadarki.

Poczatkowa temperatura mieszanki zalezna od rodzaju lepiszcza powinna wynosi¢ nie
mniej niz 135 stopni C ( z uzyciem asfaltu D—50)

5.6. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu naktadki z betonu asfaltowego.
oznakowanie danego odcinka robot, zaznaczenie poczatku i kohca naktadki,

odstoniecie krawedzi jezdni z naniesionych zanieczyszczen, uzupetienie istniejgcych wyboi



ustalong technologig, oczyszczenie oraz posmarowanie Scian bocznych asfaltem, pokrycie
powierzchni kraweznikdw, wtazéw, wpustéw asfaltem, mechaniczne lub reczne wbudowanie
odpowiedniej grubosci i rodzaju masy, odpowiednie zageszczenie, rozplantowa¢ nadmiar
ziemi na pobocza, obmiar wykonanej naktadki, usuniecie oznakowania po zakonczeniu robét
a w zaleznosci od etapu realizacji kontraktu: odbior czesciowy, odbiér ostateczny lub
pogwarancyjny.

5.7. Oznakowanie danego odcinka robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.

W przypadku robét utrzymaniowych trwajgcych nie dtuzej niz 6 tygodni i
nie wymagajgcych catkowitego zamkniecia jezdni, = Wykonawca zgtasza do organu
zarzgdzajgcego ruchem, uzgodniony z zarzgdcg drogi i wlasciwg Komendg Policji, sposob
zabezpieczenia i oznakowania tych robot podajgc date i czas ich wykonania.

5.8.1. Zaznaczenie lokalizacji utozenia naktadki.

Miejsce utozenia naktadki na nawierzchni powinno by¢ zaznaczone farbg w sposob trwaty.
5.8.2. Rodzaj betonu asfaltowego a grubos¢ naktadki.

Naktadka powinna by¢ wykonana z odpowiedniego betonu .

5.8.3. Wykonywanie naktadki z uzyciem uktadarki.

Lokalizacja miejsc naktadek

-oczyscic podtoze z niezwigzanych ziaren kruszywa.,

-usung¢ wode i wieksze zawilgocenia przez osuszenie,

- usungc zanieczyszczenia i kurz,

- wykonac skos na poczatku i na koncu nakfadki,

- wyprofilowac i wiasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg z zachowaniem

warunkow podanych w pkt.5.5.

Nalezy wykonac zerwanie pasow nawierzchni Wirtigenem celem ztagodzenia potgczen

nakfadki z istniejgcg nawierzchnig oraz wyrownac pobocza.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.Badania przed przystgpieniem do robét.

Wykonawca przedstawi wyniki badan wszystkich materiatéw do produkcji mas.

Badania w czasie robét.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki min.asfalt. wg
obowigzujgcych przepiséw zawartych w OST GDDP ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

6.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Badanie uziarnienia nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-06714-15 z 1991 Proébki
pobra¢ po wymieszaniu kruszywa.

Krzywa uziarnienia powinno odpowiadac projektowanej w recepcie.

6.2.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej.

Badanie przeprowadzi¢ metodg ekstrakciji asfaltu.

Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z dopuszczeniem toleranc;i.

6.2.3. Badanie wilasciwosci asfaltu nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej nowej dostawy. .

6.2.4. Badanie wtasciwosci kruszywa.

Wiasciwosci kruszywa nalezy zbada¢ zgodnie z pkt.2.2. SST.

6.2.5. Pomiar temperatury mieszanki min.asfaslt.

Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

6.2.6. Sprawdzenie wygladu mieszanki min. asfalt.

Wizualna ocena masy w trakcie produkcji, w czasie zatadunku i po wbudowaniu.

6.2.7. Sprawdzenie wiasciwosci mieszanki min.asfalt.

Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne z receptg i wymaganiami podanymi w
pkt.5.3. 1 5.4.

6.2.8. Prawidlowos¢ wykonania potgczen i wyglad zewnetrzny naktadki.




Nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania potgczenia naktadki z istniejgcg warstwag
Scieralng i jej szczelnos¢.

6.2.9 Réwnos¢ naktadki i spadki poprzeczne. Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
BN-68 /8931-04 6.2.11 Grubosc¢ naktadki.

Grubosc¢ nakfadki mierzona jest w trakcie uktadania zaostrzonym stalowym pretem.

6.3. Badania odbiorcze. Do tych badan naleza:

- pofaczenie naktadki z istniejacg nawierzchnia,

- krawedz i obramowanie,

- wyglad nakfadki,

- rownos¢ naktadki ,

- szerokosS¢ naktadki.

7.0BMIAR ROBOT.

7.1.0bmiar robodt okresli faktyczny zakres robot oraz ustali rzeczywiste iloSci
wbudowanych materiatéw.

7.2.Jednostka obmiarowa.

2
Jednostkg obmiarowa jest 1 m

8.0DBIOR ROBOT.

Wykonana nakfadka podlega odbiorowi ostatecznemu i pogwarancyjnemu.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich jako$ci, ilosci i wartosci.




